© BUNDESREPUBLIK © Offenlegungsschrift (§l) Int. CI. 

©DE 3613779 A1 F16K5/04 

W F 16 C 1/02 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P 36 13 779.0 
23. 4.86 
29. 10. 87 



Bshordi 



meigentum 



< 

R 

co 

to 
w 

Ul 



Anmelder: 

Daume r Achim, 3006 Burgwedel, DE 

© Vertreter: 

Arendt, H., Dipl.-lng., Pat.-Anw., 3000 Hannover 



@ Erfinder: 

glelch Anmelder 



@ Drosselhahn 

Bei einem Drosselhahn fur stromende Medien ist ein Dros- 
selkuken vorgesehen, das eine quer zur Kukenachse liegen- 
de Bohrung mit unterschiedlichen Strdmungsquerschnitten 
aufweist. Die das Drosselkuken umschlieSenden Buchsen- 
halften sind aus unterschiedlichen Werkstoffen gefertigt. 
Dadurch ist trotz abrasiver Beanspruchung des Drosselhah- 
nes fur das stromende Medium der teiiwetse Einsatz einfa- 
cherer Werkstoffe moglich. 
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Patentanspruche 

1. Drosselhahn zur Veranderung des Stromungs- 
querschnitts von Leitungen, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Drosselkuken (3) eine quer zur Kiiken- 5 
achse liegende Bohrung mit unterschiedlichen 
Stromungsquerschnitten aufweist und die das 
Drosselkuken umschlieBenden Buchsenhalften (1.1, 
1.2) aus unterschiedlichen Werkstoffen gefertigt 
sind. 10 

2. Drosselhahn nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchbruche der Bohrung durch 
die Buchse (1.1, 1.2) beliebige Querschnittsformen 
(rund, eckig, oval, schlitzformig) aufweisen. 

3. Drosselhahn nach den Anspruchen 1 oder 2, da- is 
durch gekennzeichnet, daB die Durchbruchsquer- 
schnitte der Bohrung unterschiedlich groB sind. 

Beschreibung 

20 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Drosselhahn zur 
VerMnderung des Strdmungsquerschnitts von Leitun- 
gen. 

Bei einem Drosselhahn der eingangs genannten Art 
haben die Hahnkttken in der Kegel einen Eintrittsdurch- 25 
messer, der gleich dem Austrittsdurchmesser ist. Das 
Kuken ist deshalb quer zu seiner Drehachse mit gleich- 
bleibendem Durchmesser durchbohrt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, einen 
Drosselhahn so auszubilden, daB trotz abrasiver Bean- 30 
spruchung der teilweise Einsatz einfacherer Werkstoffe 
mdglich ist Die Erfindung zur Losung dieser Aufgabe 
zeichnet sich dadurch aus, daB das Drosselkuken eine 
quer zur Kukendrehachse liegende Bohrung mit unter- 
schiedlichen StrSmungsquerschnitten aufweist und die 35 
das Drosselkiiken umschlieBenden Buchsenhalften (1.1, 
1.2) aus unterschiedlichen Werkstoffen gefertigt sind. 

In der Zeichnung ist ein Ausfflhrungsbeispiel der Er- 
findung schematisch dargestellt und nachstehend erlau- 
tert 40 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Drosselhahn, 

Fig. 2 einen Horizontalschnitt und 

Fig. 3 einen Horizontalschnitt durch das Drosselku- 
ken mit den dieses umgebenden Buchsen. 45 

Innerhalb des Gehauses 1 sind zwei schalenformige 
Buchsenhalften 1.1 und 1.2 angeordnet, die das Drossel- 
kuken 3 umfassen. Derartige Hahnkiiken haben in der 
Regel einen Eintrittsdurchmesser cfe(4), der gleich dem 
Austrittsdurchmesser 4* (5) ist Das Kuken ist in der 50 
Regel quer zu seiner Drehachse mit einem gleichblei- 
benden Durchmesser durchbohrt ErfindungsgemaB ist 
die durch das Kiiken (quer zur Drehachse) verlaufende 
Bohrung 6 (in Stromungsrichtung) mit unterschiedli- 
chen Eintritts- und Austrittsflachen versehea Wird ein 55 
soldier Kukenhahn fur Regelaufgaben, beispielsweise 
fur abrasive, strGmende Medien verwendet, dann ist es 
von Vorteil, wenn nur eine eindeutige Querschnittsver- 
engung (nur an einer Stelle) vorhanden ist Bei einer 
Abrasion findet der VerschleiB an der engsten Stelle eo 
(dem kieinsten Querschnitt) statt, da dort auch die hoch- 
ste Stromungsgeschwindigkeit herrscht. 

Zur weiteren Erlauterung zeigt die Fig. 2 einen Quer- 
schnitt durch den Drosselhahn. Der Hahn wurde langs 
zur Stromungsrichtung geschnitten. Der Pfeil zeigt die 65 
Durchstromrichtung an. Es ist erkennbar, daB das Kii- 
ken am Eintritt einen geringeren Querschnitt als am 
Austritthat 
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Die Fig. 3 zeigt das HahnkGken 3 innerhalb der Buch- 
se 1.1 und 1.2, urn einen Winkel a gedreht Die in der 
Offnungsstellung liegende Achse (parallel zur Bohrung 
im Kuken) wurde im Idealfall den Winkel a gegen Null 
werden lassen (voile Offnungsstellung). Wird der Ku- 
kenhahn oder Drosselhahn fur Regelaufgaben einge- 
setzt, dann kann durch die Drehung des Kukens (der 
Winkel a wird verandert) der Querschnitt Qe verandert 
werden. Durch die Erweiterung der Bohrung im Kiiken 
3 ergibt sich erfindungsgemaB ein groBerer Querschnitt 
Qa als Qb Wie vorstehend erwahnt, tritt der VerschleiB 
durch Abrasion immer dort zuerst auf, wo der Quer- 
schnitt am kieinsten ist. Im vorliegenden Fall ist das Q& 

Aus konstruktiven Griinden wurde die umschlieBen- 
de Buchse 1.1 und 1.2 aus zwei Halften gefertigt Da die 
Abrasion am engsten Querschnitt am grdBten ist, wurde 
die am engsten Querschnitt liegende Buchsenhalfte i.2 
aus einem keramischen Werkstoff gefertigt An der Ein- 
trittsseite mit dem Querschnitt Qa wurde die Halbschale 
1.1 nicht aus Keramik, sondern lediglich aus Stahl gefer- 
tigt Dadurch ist es moglich, eine Halfte der umschlie- 
Benden Buchse aus einem herkommlichen Werkstoff 
unddamit kostengunstig zu fertigen. 
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